KEZELESI UTMUTATO

SMINI-140NID és SMINI-200NID
digitalis hegeszto inverterekhez

Koszonjiik, hogy megvasarolta termékiinket.
Kérjiik, eloszor figyelmesen olvassa el ezt az utmutatot!
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BIZTONSAGI FIGYELMEZTETES!

Hegesztés alatt ne kapcsoljon mas tizemmodra, mert art a gépnek!
Hasznalaton kiviil csatlakoztassa le a munkakabeleket a géprol.
A fokapcsold gomb biztositja a késziilék teljes dramtalanitasat.
Ahegeszt6 tartozékok, kiegészitok sériilésmentesek, kivald mindségiiek legyenek.
Csak szakképzett személy hasznalja a késziiléket!
Az aramiités végzetes lehet!
Foldeléskabelt — amennyiben sziikséges, mert nem foldelt a halozat - az eldirdsoknak megfelelden
csatlakoztassa!
o Csupasz kézzel ne érjen semmilyen vezetd részhez a hegesztd korben, mint elektréda vagy vezetékvég!
Hegesztéskor viseljen szaraz védokesztyit!
Keriilje a fiist vagy gazok belégzését!
® Hegesztéskor keletkezett fiist és gazok artalmasak az egészségre.
® Munkateriilet legyen jol szelloztetett!
Azivfénykibocsatasa art a szemnek és bérnek!
® Hegesztés alatt viseljen hegeszto pajzsot, véddszemiiveget és védooltdzetet a fény €s a hdsugarzas ellen!
® Amunkateriileten vagy annak kozelében tartozkoddkat is védeni kell a sugarzasoktol!
TUZVESZELY!
® Ahegesztési froccsenés tiizet okozhat, ezért a gyulékony anyagokat tavolitsa el a munkatertiletrol!
® Atlizolto késziilék jelenléte €s akezel6 tlizvédelmi szakképesitése is sziikséges a gép hasznalatahoz!
Zaj: Arthat a hallasnak!
® Hegesztéskor/vagaskor keletkezd zaj arthat a hallasnak, hasznaljon fiilvédot!
Meghibasodas:
Tanulmanyozza 4t az utmutatdt!
® Hivja forgalmazojat tovabbi tanacsért!

ALTALANOS TUDNIVALOK

Hegesztogépiink fejlett inverter technologiaval késziilt €s a nagy frekvencidji, nagy teljesitményt IGBT (15kHz)
egyen iranyitja az aramot, majd PWM hasznalataval a kimen6 egyenaramot nagy teljesitményii munkavégzésre
alkalmassa teszi, nagyban csokkentve a f6 transzformator tomegét és méreteit, 30%-kal ndvelve a hatékonysagot.
Az ivképzés a magas frekvenciaju rezges elvét alkalmazza. A gép fobb tulajdonsagai, elonyei: stabil miik6dés,
hatdrozott iv erd, konnyl suly, hordozhatd, energiatakarékos és halk miikodés. A mikroprocesszor vezérlés
folyamatosan segiti a hegesztd iv optimalis karakterének megtartasaban. Az inverter hegesztdgépek megjelenése
forradalmasitotta a hegesztdipart. Tulajdonsagai: tokéletes hasznalhatdsag és minden hegesztési sziikségletet
kielégito képesség pl. vezetékeket, hdcserélok, vakuumos tartalyokat és nyomas tartd edényeket is hegeszthetiink
veliik. A gépek karbantartasa 1 évig garantalt, kivéve egyéb alkatrészeket. Ez alatt minden szerviz ingyenes, kivéve
szandékos rongalasbdl és a nem rendeltetésszerli hasznalatbol adédé meghibasodas. A kezeldnek, felhasznalonak
nem megengedett, hogy kijavitsa vagy megszerelje a gépet, alkatrészt cseréljen kiilonben a gyarté nem vallal
feleldsséget €s a gép elvesziti ajotallast.

BEUZEMELES
1. Halozatra csatlakoza:

1. Halozatra csatlakoza

® Minden gép sajat bemeneti dramvezetékkel rendelkezik. Megfeleld halozati dugaljon keresztiil a foldelt
hélozatra kell csatlakoztatni!

® Aziramvezetéketa megfeleld haldzati csatlakozdoba kell bedugni!

o Multiméterrel ellendrizziik, hogy a fesziiltség megfelel$ savtartomanyban van-e.
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PO PARAMETEREK
ramerosség szabalyzo

potméter és tizemmod
valto gomb

SMINI-140NID 200NID

Halozati fesziiltség: 230V 230V
Digitdlis kijelzé Frekvencia: 50/60 Hz 50/60 Hz

Biztositék: 16 A 16 A
Pozitiv polus

Heg. tartomany: 20-140 A 20-200 A

Elektroda atmérod: | 1,6-3,2 mm. | 1,6-3,2 mm.

Heg. vastagsag: max: 8 mm | max: 10 mm

. V\ Bekapcs.ido (%): 60 60
Negativ polus -
Suly (kg): 2,4 3,3

2. Kimeneti vezetékek cs:

® Mindegyik gépnek két lengd csatlakozdja van, amit a panelra csatlakoztathatunk szorosan.
Ellendrizziik, hogy jol csatlakozzanak a kabelek, kiillonben mindkét oldal sériilhet, eléghet!

® Elektrodafogo-vezeték a negativ polushoz, mig a munkadarab (test) a pozitiv polushoz kapcsolddik. Ha nem
foldelta halozat, akkor a gépet a hatuljan 1€vo foldelési csatlakozon keresztiil kiilon foldelni kell!

® (da kell figyelni az elektroda vezetékre. Altaldban 2 modja van az egyeniranyité hegesztogép kapcsolasara.
Egyenaram egyenes polaritas, amikor az elektrodafogd a pozitiv pdluson, a test pedig a negativ poluson
van, illetve egyenaram forditott polaritas, amikor az elektrédafogé a negativ pdluson, a test pedig a pozitiv
poluson van. Az elektrodak csomagolasan jelolésre kertiil az adott elektrodanal hasznalhato polarités.

® Ha a munkadarab til messze van a géptdl (50-100m) és masodlagos vezeték tul hosszu,
akkor a vezeték keresztmetszetét novelni kell, hogy elkeriiljiik a fesziiltségesést.

3. Ellenorzés

e FEllendrizziik, hogy a gép megfeleld modon legyen foldelve!

o Ellendrizziik, hogy minden csatlakozas tokéletes legyen, kiilondsen a gép foldelése!

e FEllendrizziik, hogy az elektrodafogd és a testkabel kabelcsatlakozasa tokéletes legyen!

® FEllendrizziik, hogy a kimenetek polaritasa megfeleld legyen!

® Hegesztési froccsenés tiizet okozhat, ezért ellenorizze, hogy nincs-e gyulékony anyag a munkatertileten!

MUKODES

® Kapcsoljabe a féaram kapcsolot! Az LCD kijelzd mutatja a beallitott aramértéket és a ventilator forogni kezd.

® Gyakorlati alkalmazasnak megfelel6en allitsa a hegesztéaram erdsségét a hegesztéshez sziikséges értékre.

e Altalaban a hegesztési aram erdssége az elektréda atmérohoz megfeleldoen alakul. Bizonyosodjon meg
arrél,hogy ezzel az dramerdsség tartalékkal az On késziiléke rendelkezik, mas esetben ne is probélja a munkét
elvégezni!

o Kezeldszervek: -Potméter és iizemmod valtd gomb, - Digitalis kijelz6

o Beallitasok: Potméter (aramerdsség allitas és iizemmod valté) A gomb megnyomasaval van lehetéség MMA, és
az érintéses Awi tizemmodok k6zotti véltasra, illetve a Hot Start (ivgyujtaskor megndveli a hegesztd-
aramot, a biztos kezdés érdekében), és Arc Force (Iverdsség, ami segit a hegeszto iv stabilan tartasaban valtozo
ivhossznal) funkciok beallitasara. A meniiben elérhetdé a VRD biztonsagi funkcid is ami ki -és
bekapcsolhato(on/off). Bekapcsolasa esetén lecs6kken az tiresjarati fesziiltség ami paras, nedves
kornyezetben torténo hegesztéskor megakadalyozza az aramiités veszélyét.

4. Megengedett bekapcsolasi Ido (Bl '

Kizarolag a megadott bekapcsolasi idétartamig hasznalja a gépet! (lasd: paraméterek) Ha tulmegy ezen
idon a gép varatlanul leallhat. Ez a bels6 tulterhelés kovetkeztében lehetséges, mert a gép tulmelegszik. [lyenkor
nem sziikséges a gépet kikapesolni, hagyni kell a ventilatort miikodni a hémérséklet csokkentése végett.
Altalaban 5-10 percen beliil a gép Gjra miik6doképes.
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OVINTEZKEDESEK

5. Munkateriilet
® A hegesztokésziiléket pormentes, korr6zidt okozd gaz, gyulékony anyagoktél mentes, maximum 90%
nedvességtartalmu helyiségben hasznalja!
® A szabadban kertilje a hegesztést, hacsak nem védett a napfénytdl, esotol, hotol.
A munkateriilet hdémérséklete -10°C és +40°C kozott legyen!
® Faltol a késziiléket legalabb 30 cm-re helyezze el!
® Jol szell6z6 helyiségben végezze a hegesztést!

6. Kovetelmények

A hegesztogep rendelkezik tulfesziiltség / tilaram / tilmelegedés elleni védelemmel. Ha barmely elobbi esemény
bekovetkezne, a gép automatikusan ledll. Azonban a talsagos igénybevétel karositja a gépet, ezért tartsa be az
alabbiakat:
® Szellozés. Hegesztéskor erds aram megy at a gépen, ezért természetes szell6zés nem elég a gép htitéséhez!
Biztositani kell a megfelel6 hiitést, ezért a gép és barmely korilotte 1évo targy kozotti tavolsag minimum 30
cm legyen! A jo szell6zés fontos a gép normalis miikodéséhez €s hosszu €lettartamahoz!
® Folyamatosan a hegesztdaram nem lépheti till a megengedett maximalis értéket! Aram talterhelés roviditi a gép
¢lettartamat vagy a gép tonkremeneteléhez vezethet!
Tulfesziiltség tiltott! A fesziiltségsav betartasahoz kovesse a fobb paraméter tablazatot! Hegesztogép
automatikusan kompenzalja a fesziiltséget, ami lehet6vé teszi a fesziiltség megengedett hatarok kozott tartasat.
Habemeneti fesziiltség tullépné az el6irt érteéket, karosodnak a gép részei!
® A gépet foldelni kell! Amennyiben a gép szabvanyos, foldelt halozati vezetékrdl miikodik, abban az esetben a
foldelés automatikusan biztositott. Ha generatorrol, vagy kiilf6ldon, ismeretlen, nem f6ldelt halozatrol
hasznalja a gépet, sziikséges a gépen talalhato foldelési ponton keresztiil annak foldelésvezetékhez
csatlakoztatasa az aramiités kivédésére.
® Hirtelen leallas allhat be hegesztés kozben, ha tulterhelés 1ép fel, vagy a gép tulmelegszik. Ilyenkor ne inditsa
ujra a gépet, ne probaljon azonnal dolgozni vele, de a fokapcsoldt se kapcesolja le, igy hagyja a beépitett
ventilatort megfelelden lehiiteni a hegesztogépet.

7. Karbantartas

e Aramtalanitsa a gépet karbantartas vagy javitas el6tt!

® Bizonyosodjon megrola, hogy a foldelés megfeleld!

® FEllendrizze, hogy az aramcsatlakozasok tokéletesek, és szoritson, allitson rajtuk, ha sziikséges. Ha oxidaciot
tapasztal, csiszoldpapirral tdvolitsa el és azutan csatlakoztassa ujra a vezetéket!

® Kezét, hajat, laza ruhadarabot tartson tavol aramalatti részekt6l, mint vezetékek, ventilator!

o Rendszeresen portalanitsa a gépet tiszta, szaraz stiritett levegdvel! Ahol sok a fiist és szennyezett a levego a
gépet naponta tisztitsa!

o Havizkeriilne, pl. es6, a gépbe megfeleloen szaritsa ki €s ellendrizze a szigetelést! Csak ha mindent rendben
talal, azutan folytassa a hegesztést!

® Hasokaignem hasznalja, eredeti csomagolasban szaraz helyen tarolja!




